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Pressure measuring device for gas or liquid, has diffusion-tight connections between different 
components of pressure sensorThe pressure measuring device has a pressure sensor (1) with 
a base body (10) provided with a measuring membrane (11) on one side, which is coupled to 
the base body via a diffusion-tight connection (13) and which is subjected to the measured 
pressure via a pressure averaging device (2) with a pressure transfer medium. A coupling part 
(12) of a ceramic material is attached to the membrane via a second diffusion-tight 
connection (14), with a third diffusion-tight connection (42) between the coupling part and the 
pressure averaging device. 

EXEMPLARY CLAIMS- Druckmessvorrichtung; mit einem Drucksensor (1) zur Messung des 
Druckes von flussigen oder gasformigen Medien, der einen Grundkorper (10) aufweist, an 
dessen einen Seite eine Messmembran (11) angeordnet ist, die mit dem Grundkorper (10) 
uber eine erste diffusionsdichte Verbindung (13) gekoppelt ist,; mit einem Druckmittler (2), 
der uber ein Druckubertragungsmedium die Messmembran (11) mit einem zu messenden 
Druck beaufschlagt,; der Drucksensor (1) ein Verbindungsteil (12) aus einem keramischen 
Werkstoff aufweist, das membranseitig mit der Messmembran (11) uber eine zweite 
diffusionsdichte Verbindung (14) gekoppelt ist und das druckmittlerseitig uber eine dritte 
Verbindung (24) diffusionsdicht mit dem Druckmittler (2) gekoppelt ist.; 
Druckmessvorrichtung nach Anspruch 1,; die erste und/oder die zweite Verbindung (13, 14) 
als kreisringformige Glaslotverbindung ausgebildet ist/sind.; Druckmessvorrichtung nach 
einem der vorstehenden Anspruche,; eine Adaptervorrichtung (4) zwischen Druckmittler (2) 
und Drucksensor (1) angeordnet ist und uber diffusionsdichte Verbindungsmittel (41 .. 44) 
sowohl mit der druckempfindlichen Seite des Grundkorpers (10) als auch mit dem 
Druckmittlergehause (20) verbunden ist.; Druckmessvorrichtung nach Anspruch 3,; die 
Adaptervorrichtung (4) einen gleichen oder zumindest ahnlichen 
Temperaturausdehnungskoeffizienten wie das Verbindungsteil (12) aufweist.; 
Druckmessvorrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche,; der Grundkorper (10) 
und/oder das Verbindungsteil (12) und/oder die Adaptervorrichtung (4) und/oder die 
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Messmembran (11) aus einem keramischen Werkstoff besteht/bestehen.; 
Druckmessvorrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche,; dadurch gekennzeichnet, 
dassder Grundkorper (10) und/oder das Verbindungsteil (12) und/oder die Adaptervorrichtung 
(4) und/oder die Messmembran (11) zumindest zum Teil aus Al; 20; 3-Keramik, SiC-Keramik, 
Glaskeramik, Quarz oderZrO; -Keramik besteht/bestehen.; Druckmessvorrichtung nach 
einem der Anspruche 3 bis 6, 
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(54) Druckmessvorrichtung 

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft eine Druck- 
mefivorrichtung mit einem Drucksensor (1) zur Mes- 
sung des Druckes von flussigen Oder gasformigen Me- 
dien und mit einem Druckmittler (2), der die Mefcmem- 
bran (11) des Drucksensors (1) mit einem zu messen- 
den Druck beaufschlagt. Der Drucksensor (1) weist ein 
Verbindungsteil (12) aus einem keramischen Werkstoff 
auf, das membranseitig mit der Meftmembran (11) uber 
eine nach auften hin diffusionsdichte Verbindung (14) 
verbunden ist und das druckmittlerseitig diffusionsdicht 
mit dem Druckmittler (2) gekoppelt ist. Auf diese Weise 
wird sichergestellt, dali uber den Drucksensor (1) kei- 
nerlei Gase bzw. Wasserdampf in das Druckubertra- 
gungsmedium gelangen konnen. Die Funktionsweise 
des Druckmeftumformers bleibt uber lange Zeit hinweg 
und insbesondere bei hohen Temperaturen funktionsfa- 
hig. 
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Beschreibung 

[0001] Die voriiegende Erfindung betriffl eine Druck- 
medvorrichtung der im Oberbegriff des Patentan- 
spruchs 1 genannten Art. 

[0002] In Figur 1 ist ein Teilschnitt einer bekannten 
Druckmedvorrichtung dargestellt. Derartige 
Druckmedvorrichtungen weisen zwischen dem Druck- 
mittlergehause 20 des Dnjckmittlers 2 und dem Grund- 
korper 10 des Drucksensors 1 stirnseitig eine Elasto- 
merdichtung 3 aufweist. Als Druckubertragungsmedium 
zwischen Druckmittler 2 und der Medmembran 11 des 
Drucksensors 1 ist eine Flussigkeit, typischerweise Si- 
likon6l Oder Hydraulikol, vorgesehen und die in gut ent- 
gastem und nahezu wasserfreien Zustand in den Druck- 
medumformer eingefullt wird. 

[0003] Problematisch bei solchen Druckmedvorrich- 
tungen ist jedoch die mit der Zeit zunehmende Undich- 
tigkeit der Elastomerdichtung zwischen Druckmittler 
und Drucksensor. Insbesondere kommt es bei solchen 
Druckmedvorrichtungen mit der Zeit und vor allem bei 
steigenden Temperaturen zu einer erhohten Gasdurch- 
lassigkeit der Elastomerdichtung. Diese Undichtigkeit 
der Elastomerdichtung fuhrt dann zu einem immer gro- 
wer werdenden Medfehler. Die Gasdurchlassigkeit der 
Elastomerdichtung resultiert in einem Gasaustausch 
mit der Umgebung, der dazu fuhren kann, dad so viel 
Gas aus der Umgebung in den Drucksensor eindringen 
und im Druckubertragungsmedium in Ltisung gehen 
kann, bis der Dampfdruck der in diesem Druckubertra- 
gungsmedium gelosten Gase dem Audendruck der Ga- 
se vor der Elastomerdichtung entspricht. Tritt das im 
Druckubertragungsmedium geloste Gas, beispielswei- 
se bei einer Druckentlastung, wieder aus und fullt damit 
den Innenraum des Druckmittlers aus, so entsteht ein 
undefiniert erhohtes und zeitlich instabiles Drucksignal, 
welches durch den Drucksensor gemessen wird und 
welches eine genaue und verlassliche Druckmessung 
unmoglich macht. 

[0004] Zusatzlich zu dem Gas kann naturlich auch 
Wasserdampf - beispielsweise feuchte Luft - durch die 
Elastomerdichtung in den Druckmedumformer eindrin- 
gen. Bei Temperaturen uber 100°C ist der Dampfdruck 
des eingedrungenen Wassers grower als der Atmo- 
spharendruck und fuhrt ebenfalls zu der bereits erwahn- 
ten Innendruckerhohung des Sensors und damit zu 
Medfehlern. 

[0005] Der vorliegenden Erfindung liegt daher die 
Aufgabe zugrunde, eine Druckmedvorrichtung der ein- 
gangs genannten Art bereitzustellen, die insbesondere 
bei hoheren Temperaturen eine hohere Dichtigkeit zwi- 
schen Druckmittler und Drucksensor aufweist. 
[0006] Erfindungsgemad wird diese Aufgabe durch 
einen Druckmedumformer mit den Merkmalen des Pa- 
tentanspruchs 1 gelost. 

[0007] Demgemad ist eine gattungsgemade Druck- 
medvorrichtung vorgesehen, die dadurch gekennzeich- 
net ist, dad der Drucksensor ein Verbindungsteil aus ei- 



nem keramischen Werkstoff aufweist, das membransei- 
tig mit der Medmembran uber eine zweite diffusions- 
dichte Verbindung gekoppelt ist und das druckmittler- 
seitig uber eine dritte Verbindung diffusionsdicht mit 

5 dem Druckmittler gekoppelt ist. 

[0008] Durch die voriiegende Erfindung wird gewShr- 
leistet, dad die Medmembran sowohl druckmittlerseitig 
als auch sensorseitig uber jeweils eine diffusionsdichte 
Verbindung abgedichtet ist. Auf diese Weise wird si- 

10 chergestellt, dad uber den Drucksensor keinertei Gase 
bzw. Wasserdampf in das Druckubertragungsmedium 
gelangen konnen. Dadurch bleibt die Funktionsweise 
des Druckmedumformers uber lange Zeit hinweg und 
insbesondere bei hohen Temperaturen funktionsfahig. 

15 [0009] Vorzugsweise sind die Verbindungen zwi- 
schen Medmembran und Verbindungsteil bzw. Grund- 
korperals kreisringformige Glaslotverbindungen ausge- 
fuhrt. Diese Glaslotringe weisen den Vorteil auf, dad sie 
elektrisch isolierend sind, auch bei hohen Temperaturen 

20 temperaturbestandig sind und keinerlei Diffusion von 
Gasen bzw. Wasserstoff von auden nach innen zulas- 
sen. 

[0010] In einer vorteilhaften Ausgestaltung ist zwi- 
schen dem Verbindungsteil und dem Druckmittlerge- 
25 hause ein Adapter vorgesehen, der uber Flansche und 
diffusionsdichte Verbindungen mit diesen verbunden 
ist. 

[0011] Besonders vorteilhaft ist es, wenn der Adapter 
und das Verbindungsteil einen gleichen oder sehr ahn- 

30 lichen Temperaturausdehnungskoeffizienten aufwei- 
sen. In einer typischen Ausgestaltung bestehen sowohl 
der Grundkorper als auch das Verbindungsteil und der 
Adapter aus einem keramischen Werkstoff, dad heidt 
sie weisen jeweils einen ahnlichen Temperaturkoeffizi- 

35 enten von etwa 8 x 1 0 s I K auf. 

[0012] In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Er- 
findung besteht der Grundkorper und/oder das Verbin- 
dungsteil und/oder der Adapter und/oder die Medmem- 
bran aus einem oxidischen Werkstoff wie z. B. Al 2 0 3 - 

40 Keramik, SiC-Keramik, Glaskeramik, Quarz oder Zr0 2 - 
Keramik. 

[0013] Der Adapter ist zweckmSdigerweise uber ei- 
nen ringfarmigen Flansch mit dem Verbindungsteil des 
Drucksensors spannungsfrei Hartlotverbunden. Da das 

45 Verbindungsteil und der Adapter typischerweise aus ei- 
nem Material mit einem ahnlichen oder identischen Aus- 
dehnungskoeffizienten aufweisen, ist damit eine lang- 
zeitstabile und diffusionsdichte Verbindung zwischen 
eben diesen Teilen gewahrleistet. Der Adapter ist auf 

50 seiner gegenuberliegenden Stirnseite zum Druckmitt- 
lergehause mittels Schweidnaht an einen vorstehenden 
Flansch des aus Edelstahl bestehenden Druckmittler- 
gehauses angeschweidt. Die unterschiedlichen Aus- 
dehnungskoeffizienten zwischen dem Adapter und dem 

55 Druckmittlergehause werden hier von der Schweidnaht 
ausgeglichen. Die ringformig umlaufende Schweidnaht 
hat vorzugsweise einen kleineren Durchmesser als der 
ringfdrmige Flansch fur die Hartlotverbindung. Dadurch 
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konnen Spannungen zwischen dem Drucksensor und 

dem Druckmittler bereits durch die Schweifinahtverbin- 

dung abgebaut werden konnen. 

[0014] Als Druckubertragungsmedium wird typischer- 

weise ein Ol, beispielsweise Hydraulikol Oder Silikonol, 

verwendet. 

[0015] Der Drucksensor ist vorteilhafterweise als ka- 
pazitiver Drucksensor Oder als DMS-Drucksensor aus- 
gebildet. Dabei bildet die Meftmembran entweder die 
Schichtelektrode selbst oder eine kreisformige Oder 
kreisringformige Schichtelektrode ist auf der Meftmem- 
bran aufgebracht worden. Die jeweils andere Schicht- 
elektrode des Mefckondensators ist dann in der Kammer 
zwischen Medmembran und Grundkorper angeordnet, 
wobei als Dielektrikum typischerweise Vakuum oder ein 
gangiges, durchschlagfestes Gas verwendet wird. 
[001 6] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen und Wei- 
terbildungen der Erfindung sind den Unteranspriichen, 
derfolgenden Beschreibung und den Figuren entnehm- 
bar. 

[0017] Die Erfindung wird nachfolgend anhand der in 
den Figuren der Zeichnung angegebenen Ausfuhrungs- 
beispiele naher erlautert. 
Es zeigen: 

Figur 1 einen Teilschnitt einer bekannten 
DruckmeRvorrichtung mit einem Drucksen- 
sor und einem Druckmittler; 

Figur 2 einen Teilschnitt eines ersten Ausfuhrungs- 
beispiels einer erfindungsgemafien Druck- 
mefcvorrichtung mit einem Drucksensor und 
einem Druckmittler; und 

Figur 3 einen Teilschnitt eines zweiten Ausfuhrungs- 
beispiels einer erfindungsgemafien Druck- 
mefcvorrichtung, bei dem zwischen Druck- 
sensor und Druckmittler ein Adapter vorge- 
sehen ist. 

[0018] In alien Figuren der Zeichnung sind gleiche 
bzw. funktionsgleiche Elemente mit gleichen Bezugs- 
zeichen versehen worden. 

[0019] Figur 2 zeigt in einem Teilschnitt ein erstes 
Ausfuhrungsbeispiel einer DruckmeRvorrichtung. In Fi- 
gur 2 ist mit 1 ein Drucksensor bezeichnet, der uber ei- 
nen Flansch 23 mit einem Druckmittler 2 verbunden ist. 
Der Drucksensor 1 weist einen Grundkorper 10, eine 
druckempfindliche MeRmembran 11 sowie ein Verbin- 
dungsteil 12 auf. Die MeRmembran 11 ist dabei zwi- 
schen dem Grundkorper 1 0 und dem Verbindungsteil 12 
jeweils mittels einer kreisringformigen, nach auRen hin 
diffusionsdichten Verbindung 13, 14 gekoppelt. Typi- 
scherweise ist diese diffusionsdichte Verbindung 13, 14 
als Glaslotverbindung ausgebildet. Druckmittlerseitig 
wird zwischen MeRmembran 11 und Verbindungsteil 12 
somit eine Kammer 15 gebildet, die uber eine Bohrung 
16 im Verbindungsteil 12 mit dem Druckmittler 2 gekop- 



pelt ist. Die Bohrung 16 und die Kammer 15 enthalten 
ein Druckubertragungsmedium - beispielsweise Silikon- 
ol oder Hydraulikol uber das die MeRmembran 11 mit 
einem zu messenden Druck beaufschlagbar ist. Zwi- 

5 schen der MeRmembran 11 und dem Grundkorper 10 
ist eine zweite, typischerweise evakuierte oder gasge- 
fullte Kammer 17 vorgesehen. Der Drucksensor 1 ist 
derart ausgelegt, dad der uber die MeRmembran 11 ei- 
nen zu messenden Druck erfaRt und in ein elektrisches 

10 Signal umwandelt, welches uber elektrische 
AnschluRstifte 1 8 aus dem Drucksensor 1 auskoppelbar 
sind. 

[0020] Der Druckmittler 2 weist ein Druckmittlerge- 
hause 20 auf, in das eine Bohrung 21 eingebracht ist. 
is Sensorseitig ist der Druckmittler 2 uber einen Flansch 

23 an den Drucksensor 1 angekoppelt, wobei der 
Flansch 23 mittels einer diffusionsdichten Verbindung 

24 mit dem Verbindungsteil 12 verbunden ist. Die diffu- 
sionsdichte Verbindung 24 kann dabei als Hartlotverbin- 

20 dung oder als SchweiRnaht ausgebildet sein. An der ge- 
genuberliegenden Seite ist an dem Druckmittlergehau- 
se 20 in bekannter Weise groRflachig eine druckemp- 
findliche Trennmembran angebracht, uber die der 
Druckmittler 2 einen zu messenden AuRendruck erfas- 

25 sen kann. Die Bohrung 21 ist formschlussig mit der Boh- 
rung 16 verbunden, so daR ein von der Trennmembran 
22 erfaRter Druck uber das Druckubertragungsmedium 
in den Bohrungen 16, 21 und der Kammer 15 auf die 
MeRmembran 11 beaufschlagbar ist. 

30 [0021] Figur 3 zeigt in einem Teilschnitt eine zweite, 
gegenuber der DruckmeRvorrichtung entsprechend Fi- 
gur 2 weiterentwickelten DruckmeRvorrichtung. In Figur 
3 ist zwischen dem Drucksensor 1 und dem Druckmittler 
2 ein Adapter 4 vorgesehen. Der Adapter 4 ist hier uber 

35 einen ersten Flansch 41 und einerersten diffusionsdich- 
ten Verbindung 42 mit dem Verbindungsteil 12 des 
Drucksensors 1 und uber einen zweiten Flansch 43 und 
eine zweite diffusionsdichte Verbindung 44 mit dem 
Druckmittlergehause 20 des Druckmittlers 2 verbunden. 
Der Adapter 4 weist ebenfalls eine durchgangige Boh- 
rung 45 auf, die formschlussig mit den Bohrungen 16, 
21 verbunden ist. 

[0022] Nachfolgend werden die bei den in den Figu- 
ren 2 und 3 gezeigten Druckmefivorrichtungen verwen- 

45 deten WerkstofFe naher bezeichnet: 

[0023] Der Grundkorper 10 und das Verbindungsteil 
12 des Drucksensors 1 sind in den vorliegenden Aus- 
fuhrungsbeispielen aus einem keramischen Werkstoff 
gebildet, d. h. sie weisen einen Temperaturausdeh- 

50 nungkoeffizienten von etwa 8 x 10 -6 / K auf. Das Druck- 
mittiergehause 20 besteht aus einem korrosionsbestan- 
digem Material, z. B. ebenfalls Keramik oder beispiels- 
weise aus Edelstahl und weist somit einen Temperatur- 
koeffizienten von etwa 16 x 10* 6 / K auf. 

55 [0024] Der Adapter 4 zwischen dem Drucksensor 1 
und Druckmittler 2 besteht im Ausfuhrungsbeispiel in Fi- 
gur 3 aus einem metallischen Werkstoff mit einem ahn- 
lichen Temperaturkoeffizienten wie das Verbindungsteil 
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12. 

[0025] Es ware jedoch auch denkbar, dafc der Adapter 
4 aus einer Eisennickellegierung besteht. Im voriiegen- 
den Ausfuhrungsbeispiel ist der erste Flansch 41 zwi- 
schen dem keramischen Verbindungsteil 12 und dem 
metallischen Adapter 4 mittels einer ringformigen Hart- 
lotverbindung, Glaslotverbindung, Diffusionsschweift- 
verbindung oderahnliche Verbindungen, spannungsfrei 
verbunden. Auf der anderen Seite des Adapters 4 ist 
der zweite Flansch 43 zwischen dem Adapter 4 und dem 
Edelstahl-Dnjckmittlergehause 20 mittels einer ringfor- 
migen Schweiftnaht 44 verbunden. Besonders vorteil- 
haft ist es - wie in Figur 3 angedeutet - wenn der Durch- 
messer D1 des ersten Flansches 41 sehr viel grdfcer ist 
als der Durchmesser D2 des zweiten Flansches 43. 
Spannungen, die zwischen dem Drucksensor 1 und 
dem Druckmittler 2 entstehen, konnen somit bereits 
durch den ersten Flansch 43 abgebaut werden, was 
langfristig zu einer verbesserten Dichtigkeit des Druck- 
mefiumformers fuhrt. 

[0026] Die Mefcmembran 11 besteht aus einem gan- 
gigen Werkstoff mit ahnlichem Ausdehnungskoeffizien- 
ten wie der Grundkorper 10 oder das Verbindungsteil 
12, dad heiftt die Mefimembran 11 besteht zumindest 
zum Teil aus einem keramischen Werkstoff. Wie bereits 
erwahnt, sind in den vorliegenden Ausfuhrungsbeispie- 
len die diffusionsdichten Verbindungen 13, 14 als Glas- 
lotverbindung ausgebildet. Selbstverstandlich lassen 
sich diese Verbindungen auch durch jedes anderes Ver- 
bindungsmaterial realisieren, das eine ahnlich akzepta- 
ble diffusionsverhindernde Wirkung wie Glas besitzt. 

Bezugszeichenliste 

[0027] 

1 Drucksensor 

10 Grundktirper 

11 Meftmembran 

12 Verbindungsteil 

13 diffusionsdichte Verbindung, Glaslotverbindung 

14 diffusionsdichte Verbindung, Glaslotverbindung 

15 erste Kammer 

16 Bohrung 

17 zweite Kammer 

18 elektrische Anschluflstifte 

2 Druckmittler 

20 Druckmittlergehause 

21 Bohrung 

22 Trennmembran 

23 Flansch 

24 diffusionsdichte Verbindung 

3 Elastomerdichtung 

4 Adapter 

41 erster Flansch 



42 


Hartlotverbindung, Diffusionslotverbindung 


43 


zweiter Flansch 


44 


Schweiftnaht 


45 


Bohrung 


D1 


erster Durchmesser 


D2 


zweiter Durchmesser 
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Patentanspruche 

1. Druckmelivorrichtung 

*5 - mit einem Drucksensor (1) zur Messung des 
Druckes von flussigen oder gasformigen Medi- 
en, der einen Grundkorper (10) aufweist, an 
dessen einen Seite eine Meftmembran (1 1 ) an- 
geordnet ist, die mit dem Grundkorper (1 0) uber 

20 eine erste diffusionsdichte Verbindung (1 3) ge- 

koppelt ist, 

mit einem Druckmittler (2), der uber ein Druck- 
ubertragungsmedium die Meflmembran (11) 
25 mit einem zu messenden Druck beaufschlagt, 

dadurch gekennzeichnet, 
daft der Drucksensor (1) ein Verbindungsteil (12) 
aus einem keramischen Werkstoff aufweist, das 
30 membranseitig mit der MeGmembran (11) uber eine 
zweite diffusionsdichte Verbindung (14) gekoppelt 
ist und das druckmittlerseitig uber eine dritte Ver- 
bindung (24) diffusionsdicht mit dem Druckmittler 
(2) gekoppelt ist. 

35 

2. DruckmeRvorrichtung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die erste und/oder die zweite Verbindung (13, 
14) als kreisringformige Glaslotverbindung ausge- 
40 bildet ist/sind. 

3. Druckmeftvorrichtung nach einem der vorstehen- 
den Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

45 daft eine Adaptervorrichtung (4) zwischen Druck- 
mittler (2) und Drucksensor (1) angeordnet ist und 
uber diffusionsdichte Verbindungsmitte! (41 44) 
sowohl mit der druckempfindlichen Seite des 
Grundkorpers (10) als auch mit dem Druckmittler- 

50 gehause (20) verbunden ist. 

4. Druckmeftvorrichtung nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet , 

daft die Adaptervorrichtung (4) einen gleichen oder 
55 zumindest ahnlichen Temperaturausdehnungsko- 
effizienten wie das Verbindungsteil (12) aufweist. 

5. Druckmeftvorrichtung nach einem der vorstehen- 
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den Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daft der Grundkorper (10) und/oder das Verbin- 

dungsteil (12) und/oder die Adaptervorrichtung (4) 

und/oder die Meftmembran (1 1 ) aus einem kerami- 5 

schen Werkstoff besteht/bestehen. 

6. Druckmeftvorrichtung nach einem der vorstehen- 
den Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 
daft der Grundkorper (10) und/oder das Verbin- 
dungsteil (12) und/oder die Adaptervorrichtung (4) 
und/oder die Meftmembran (1 1 ) zumindest zum Teil 
aus Al 2 0 3 -Keramik, SiC-Keramik, Glaskeramik, 
Quarz oder Zr0 2 -Keramik besteht/bestehen. 

7. Druckmeftvorrichtung nach einem der Anspruche 3 
bis 6, 

dadurch gekennzeichnet, 
daft die Adaptervorrichtung (4) zumindest zum Teil 
aus einer Eisennickellegierung besteht. 

8. Druckmeftvorrichtung nach einem der vorstehen- 
den Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 
daft das Druckmittlergehause (20) zumindest zum 
Teil aus einem metallischen Werkstoff, insbesonde- 
re aus Edelstahl, besteht. 

9. Druckmeftvorrichtung nach einem der Anspruche 3 
bis 8, 

dadurch gekennzeichnet, 
daft die Adaptervorrichtung (4) uber einen ersten 
ringformigen Flansch (41) und eine ringfdrmig den 
ersten Flansch (41) umumlaufende Hartlotverbin- 
dung (42) oder Diffusionslotverbindung mit dem 
Verbindungsteil (12) gekoppelt ist. 

10. Druckmeftvorrichtung nach einem der Anspruche 3 
bis 9, 

dadurch gekennzeichnet , 
daft die Adaptervorrichtung (4) uber einen zweiten 
ringformigen Flansch (43) und einer ringformig den 
zweiten Flansch (43) umlaufenden Schweiftnaht 
(44) mit dem Druckmittlergehause (20) verbunden 
ist. 

11. Druckmeftvorrichtung nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, 
daft der Durchmesser (D1) der Hartlotverbindung 
(42) bzw. Diffusionslotverbindung grofter ist als der 
Durchmesser (D2) der ringformigen Schweiftnaht 
(44). 

12. Druckmeftvorrichtung nach einem der vorstehen- 
den Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 
daft als Druckubertragungsmedium ein Ol, insbe- 



sondere Hydraulikol oder Silikonol, vorgesehen ist. 

13. Druckmeftvorrichtung nach einem der vorstehen- 
den Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 
daft der Drucksensor (1) als kapazitiver Drucksen- 
sor ausgebildet ist, bei dem die Meftmembran (11) 
eine Schichtelektrode des Meftkondensators bildet 
oder auf der Meftmembran (11) eine kreisformige 
oder kreisringformige Schichtelektrode angeordnet 
ist. 
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(54) Druckmessvorrichtung 

(57) Die vorliegende Erfindung betriffl eine Druck- 
mefcvorrichtung mit einem Drucksensor (1) zur Mes- 
sung des Daickes von flussigen oder gasformigen Me- 
dien und mit einem Druckmittler (2), der die MefJmem- 
bran (11) des Drucksensors (1) mit einem zu messen- 
den Druck beaufschlagt. Der Drucksensor (1) weist ein 
Verbindungsteil (12) aus einem keramischen Werkstoff 
auf, das membranseitig mit der MelSmembran (11) uber 
eine nach auften hin diffusionsdichte Verbindung (14) 
verbunden ist und das druckmittlerseitig diffusionsdicht 
mit dem Druckmittler (2) gekoppelt ist. Auf diese Weise 
wird sichergestellt, dad uber den Drucksensor (1) kei- 
nerlei Gase bzw. Wasserdampf in das Druckubertra- 
gungsmedium gelangen konnen. Die Funktionsweise 
des Druckmeflumformers bleibt uber lange Zeit hinweg 
und insbesondere bei hohen TemperaturenfunktionsfS- 
hig. 
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